Vormontage:
- Bedruckte Leiterbahnen

HerSteI I u n g von - Klebesghicht
lontophorese-Pflastern - Deckfolie

Prazisionstechnik auf den
Punkt gebracht.

Anode

” Kathode
/ Abdeckung

Flissig-Wirkstoff

Die Herstellung von lontophorese Pflastern Anlagentechnische Besonderheiten:
vereinen gleich mehrere komplexe Prozessschritte: - Mitfahrende Tiefziehstation fiir Deckfolie
- Die elektrische Leitfahigkeit und technische - Stanzen und Positionieren der
Funktionalitdt muss gewahrleistet sein Vliespads im Blisternapf
- Die Dosierung des Wirkstoffes sowie dessen Schutz - UltraschallverschweiBen der Viiespads in
durch luftdichte Versiegelung der Tiefziehform
- Die exakte ,Form” fiir Anode und Kathode - Stanzen der Gelform und Montage
- Die prazise Montage von mehreren mit Elektroden-Kontakten
Produktkomponenten - Materialspeicher fiir Gel-Laminat, um Rollenwechsel

ohne Maschinenstopp zu erméglichen

Technische Daten

Kontinuierliche Pflasterherstellung @ Ausfiihrliche Informationen finden Sie in
2-bahnige Ausfuhrung 1 der Broschiire ,,Systemldsungen fiir bahn-
Ausbringung ist abhangig von der verarbeitende Materialien”

Ausfiihrung des Produkts.

Stanzen und Einlegen von Ultraschall-SchweiBstation Dosieren des Wirkstoffes —

Viiespads mit Aufwicklung zum Fixieren der Vliespads in der inkl. In-Prozess-Kontrolle iber
des Stanzabfalls Tréagereinheit Wiegetechnik

Séamtliche Angaben dieses Datenblatts sind unverbindlich und kénnen Anderungen unterliegen!
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Transdermale Therapeutische Systeme [Bahnverarbeitung & Pflaster-Technik]



